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1.出胶口

3.电源开关

5.指示灯

7.入胶口

2.脱档键

4. 数显屏

6. 旋钮开关



坏

A3 60至175mic

L5900塑封机



开机：
接通电源线，把开关拨至（-）位置，电源指示灯常亮红灯，工作灯闪烁。

预热：
1）加热时间：接通电源，拨动开关至（-）位置，旋转按钮调节温度至所需温度，绿灯闪烁，机器
开始加热3~5分钟
2）预热完成：工作指示灯绿灯常亮表明机器已经预热完成，此时的温度可以满足过胶品质的要求，
可以开始塑封文件。

冷裱：
接通电源，拨动开关至（-）位置，数显屏温度为0-59℃时，即可塑封冷胶胶膜

关机：
过塑完成后，把开关拨至关闭（0）位置进行关机，长时间不用拔下电源插头。

脱档键：
机器在工作状态下，长按 "脱档键" ，胶辊将脱离传动部件，停止转动。
此时，可将正在过胶的文件拉出。
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工作功率

最大进纸宽度

最大过胶厚度

使用胶膜厚度

最大过胶速度

产品净重

产品尺寸

440W

A3

0.5mm

60-175mic

400mm/min

2.6kg

435×145×90mm
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L5900塑封机







东莞市邦泽电子有限公司



高级保密，财务、法务、合同适用
5-15人中型办公
大纸屑桶容量

S6015





东莞市邦泽电子有限公司

地址：广东省东莞市厚街镇三屯社区伦品涌工业区12号
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